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TJ^^^'^ be peeled off by drawing and/or -tretchxng 
SthouJ leaving any residue and non-destructively , comprises at both sides 
Ta) an iJo-500 "pm-thick. transparent adhesive layer based on 
thermoplastic rubber and tackifying resins of high elasticity and low 
plaSicitJ, the adhesion of which is lower, than the cohesion and the 
adhesive power of which disappears at stretching, and the ratio of 
takJ-off tension to ultimate tensile strength of which is at least 1:1.5, 
and (b) a colored layer situated between the adhesive layers. The 
^5-^-thin color layer, preferably containing J^er-^n^pi^tB. is 
annlied in a flexog. printing process and consists of an UV-curable 
E£i£. Furthermore the adhesive tape possesses a part for fingering 
and peeling it off. 
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(57) Beidseitig selbstklebender Klebfolienstreifen 

fur Verklebungen, die durch Ziehen/Verstrecken in der 
Verklebungsebene wieder losbar sind, mit 

c) einer beidseitig angeordneten Klebmasse auf Basis 
von thermoplstischem Kautschuk und 
klebrigmachenden Harzen ist, mit hoher Elastizitat 
und geringerer Plastizitat, deren Adhasion geringer 
ist als die Kohasion, deren Haftvermogen beim dehnen 
weitgehen verschwindet, und deren Verhaltnis von 
Abzugskraft zu Reifilast mindestens 1 :1 ,5 ist und 

d) einer zwischen den beidseitig angeordneten 
Klebmassen befindlichen Farbschicht. 



LU 
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Beschreibung 

rood! Die Erfindung betrifft einen beidseitig selbstklebenden Klebfolienstreifen sowie seine Herstellung. 

ruckstands- und zerstorungsfrei wiederabldbar s.nd, smd BS^unnMUnteigrundBS Oder der 

Halt und lessen sich doch spurlos wiederabldsen. se. es m ^^^^^^^^oE^tzm. 
Fugeteile Oder gar ohne. Beispielhafte Klebebander vorgenannter Art s.nd .n US 4,024,312. DE 

22 849. DE 44 28 587 und DE 44 31 914 an In der re « 22JJWb^^w^WM ^ 
Anfasserabdeckungen, welche die Rei&erneigung im ^f^* ™* o 1 ^^^^ Ende. welches elnem 
sollen. In der DE 44 28 578 beschriebene Klebebander verfu 9 e ™^^ Klebebander. 
partiellen Reifcen des K.ebebandes zum Ende es ^^^S^S^ * ^* Adh3si ° n ZUf 

;zT *— « w ^ ehend vermieden r en t k r n ' ist es bisher 9 

arblich ansprechende derartige Produkte in wirtschaftlich vertretbarer Weise he™**V scheiterte aber bisher 

Druckqualitat fur voile Flachen. Linien. Bilder. Logos, Schriften usw. pre.swert erzeugen K lebriakeit 

Siebdruck. Aber auch Flexodruck ist geeignet. UV-Lack gedruckt. UV- 

[00111 Beispielsweise wird auf eine Klebmasse gemali dem Be.sp.el aus DE 33 31 016 em UV ge 

DE 33 31 016, jedoch im Detail wie foigt (Gew.%): 



Beispiel 1 : 
[0013] 
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[0014] Die einzelnen Arbeitsschritte erfolgen gemaU dem Beispiel in DE 33 031 016 
[0015] Fur die Bedruckung werden 300pm dicke und 20cm breite sogenannte Mutterrollen geschnitten 
[0016] Zum pruckeinsatz kommt insb. ein kationisch- aushartbarer UV-Lack SICPA 360076 von der Fa SICPA 
Aarberg der z.B blau angeUnt wird. Durch Beimischung von 5 Gew.-% ZylinderabstoBmittel wird die Druckfarbe fur die 
Verarbe.tungopfm.ert. M,ttelseiner UV-Flexodruckmaschine ARSOMAem 410 wirddie Klebmasseobiger bevorzugter 
Zusammenseteung be. einer Maschinengeschwindigkeit von 30nVmin. uber eine Flexodruckstation bedruckt. Die genau 
^ Farbubertragung auf das Flexodruckkliscr.ee gelingt mittels einer entsprechenden Rasterwalze im 
Negafvrakelverfahren. Es erfolgt danach die Farbubertragung vom Klischee auf das Foliensubstrat in einer Farbhohe von 
o - 4 my. 

I0 ° 17 L- F ! rbauftra 9 auf der Klebmasse in Form eines Foliensubstrats wird durch leistungsstarke UV-Strahlerrohren 
S^e^ 

[0018] Auf diese bedruckte Seite wird nun eine unbehandeltes, transparente. 0,3 mm dicke Klebmasse Folie 
kaschiert, Zusammensetzung wie zuvor. 

Durch i relatives Stanzen erhalt man dann aus diesem Laminat dekorative Produkte, insb. in den bekannten Abmessungen. 
[0019] Be.de Klebmasse-Folien haben in diesem Beispiel eine Dicke von 300pm. 

[0020] Die Farbschicht kann auch nachleuchtende Pigmente enthalten. insb. rieselfahige nachleuchtende Pigmente. 
Beispiel 2 

100 w 1 - -J* 6 n beidseiti9 klebende ' 9 ,ask,are Klebmasse gemaU Beispiel 1, 300pm dick, wurde einseitig mil 
nachleuchtenden P.gmenten Lumilux + Effekt Griin N-FG. der Fa. HONEYWELL, grob bepudert. Das uberschussige 

n!nn? rt ' 9e p P r' Ver T"! ^ Es Verblieben 9'eichmaBig verteilt 60g/m 2 a auf dem Material. Diese 

ZES^JSZJST jn 6iner J 6 "? 6 " Pr6SSe (12 °° C) mit unbehande,ter . transparenter Klebmasse-Fo.ie 
gemaii Beispiel 1 (300pm dick) zusammenkaschiert. 

[0022] Nach einer Bestrahlung (lOsec.) mit einer 60 W-Leuchtstoffr6hre ergab sich eine Nachleuchtdauer von 5 min 
von in milTnJT- 2 H . gepud T ert t Materialien zusammen, so erhalt man (bei 120g/m 2 a) eine ausgezeichnete Nachleuchtzeit 

p^ JI p k „ 6Chnik d ' e Pi9mente in einer Ebene ,ie 9 en ' er2ielt man eine eretaunlich gute Ausnutzung der 
Pigment-Eigenschaften, die in die Masse eingearbeitet, nicht zu erzielen ist. 

H,. # B f die t e r M ® thode sind die Pi 9 mente beidsei «9 geschutzt. Besonders interessant ist der nachleuchtende 
Klebfol.enstre.fen in Kombmation mit einer effektvollen transparenten Basisplatte und einem glasklaren Haken 
[0024] Alternate erfolgt die Auftragstechnik analog der herkommlichen Pulverlackbeschichtung. An dieser Stelle 
SSIEJi? u5 ubersch f sigen Pigmente (wie oben beschrieben) zuriickgewonnen werden. AuBerdem findet 
vorte.lhaft nut H.lfe von zwe. auf 120X beheizten Quetschwalzen zwischen Trennpapier der eigentliche Kaschiervorgang 

Patentanspriiche 

1. Beidseitig selbstklebender Klebfolienstreifen fur Verklebungen, die durch ZiehenA/erstrecken in der 
verklebungsebene wieder Idsbar sind, mit 

a) einer beidseitig angeordneten Klebmasse auf Basis von thermoplastischem Kautschuk und klebrigmachenden 
Harzen ist, mit hoher Elastizitat und geringerer Plastizitat, deren Adhasion geringer ist als die Kohasion 
aeren Haftvermogen be.m Dehnen weitgehend verschwindet, und deren Verhaltnis von Abzugskraft zu Reililast 
mindestens 1:1,5 ist und 

b) einer zwischen den beidseitig angeordneten Klebmassen befindlichen Farbschicht. 

2. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich net, dad die Klebmasse transparent ist. 

3. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB er einen Anfasser zum Ziehen aufweist. 

4. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daB die Klebmassen je 100 - 500 pm, insb 200 - 400 
pm dick sind und die Farbschicht 2 - 1 5 pm, insb. 2 - 8 pm dick ist. 

5. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Farbschicht aufgedruckt ist, insbesondere 
im Flexodruckverfahren aufgedruckt ist. 
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6. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daBdie Farbschicht ein Lack ist. i nsbesondere ein 
UV-geharteter Lack ist. 

7. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, dali die Farbschicht nachleuchtende Pigmente enthalt. 

8 Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft die Farbschicht einseitig auf die Klebmasse 
X*^Z™«tere Klebmase dann auf die ggf. getrocknete u/o gehartete Farbschicht aufkasch,ert ,st. 

9 Verfahren zur Herstellung eines Klebfolienstreifens nach einem der Anspriiche 1 - S.dadurch gekennzeichnet 
ZTZTJZZLLe eine Farbschicht aufbnngt und anschlieBend auf diese Farbsch.cht e.ne we-tere Sch,cht 
Klebmasse aufkaschiert. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daBmandie Farbschicht a ufdruckt u nd ggf.trocknet u/o 
hSrtet, insbesondere UV-hartet. 
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